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一、選擇題：(每題2分)

(　)1.材料選用之考慮因素何者不是？
(A).加工性　　(B).經濟性　　(C).稀有獨特性　　(D).普遍性　　
(　)2.下列何種材質之材料，其熔接性最佳
(A).工具鋼　　(B).鑄鐵　　(C).不銹鋼　　(D).低碳鋼　　
(　)3.十九世紀中葉，人類發明____而開啟了使用汽油的時代。
(A).引擎　　(B).內燃機　　(C).蒸汽機　　(D).鍋爐　　
(　)4.陶瓷刀具不能應用於下列何種情況？
(A).輕切削　　(B).精切切削　　(C).高速切削　　(D).振動切削　　
(　)5.下列何者屬於無機類材料
(A).皮革　　(B).水泥　　(C).木材　　(D).石油製品　　
(　)6.5綜合CNC機械，倉儲管理系統無人搬運車，工件自動裝卸設備與機器人，透過電腦來處理的技術是
(A).CAD　　(B).FMS　　(C).RP　　(D).CAM　　
(　)7.零件製造專業化是主工廠負責
(A).生產零件及最後裝配　　(B).僅生產零件　　(C).僅生產主件　　(D).生產主件及最後裝配　　
(　)8.下列敘述切削性，何者有誤？
(A).鋼中增加脆性，可提高其切削性　　(B).易削鋼係鋼中加入鉛或硫成分　　(C).鋁材切削時，刀具需選用大斜角及作高速切削　　(D).青銅之切削性極佳，一般製品採用鍛造成形　　
(　)9.碳化刀具製造時，一般用何種作結合料？
(A).鈦粉　　(B).鈷粉　　(C).鉻粉　　(D).鎢粉　　
(　)10.機械製造方法趨勢敘述，何者有誤？
(A).生產朝自動化　　(B).控制方式朝電腦化　　(C).加工方式朝有屑加工化　　(D).零件製造朝專業化　　
(　)11.切削中碳鋼材料，下列那一種車刀可使用之切削速度最快？
(A).HSS18-4-4　　(B).HSS18-4-1　　(C).P40　　(D).P10　　
(　)12.依CNS規格，F20係指何種材料
(A).合金鋼　　(B).碳鋼　　(C).生鐵　　(D).不銹鋼　　
(　)13.高速鋼車刀的硬度值約為HRc
(A).40　　(B).50　　(C).65　　(D).77　　
(　)14.下列英文簡稱何者有誤？
(A).統計品質管制SQC　　(B).品質保証QA　　(C).全面品質管制BQC　　(D).品質管制QC　　
(　)15.易削鋼係指鋼中加入
(A).鉛、鎳　　(B).鎳、鉻　　(C).鉻、硫　　(D).鉛、硫　　
(　)16.P類碳化物刀具車刀，其刀柄顏色是
(A).紅色　　(B).藍色　　(C).黃色　　(D).綠色　　
(　)17.金黃色刀片乃碳化物表面塗層
(A).氮化鈦　　(B).氮化硼　　(C).氧化鋁　　(D).氮化鉭　　
(　)18.在非鐵金屬中，產量僅次於鋁、銅者為
(A).鋅　　(B).鐵　　(C).鉛　　(D).鈦　　
(　)19.大量生產同一產品時，最佳之機器設備為
(A).專用機　　(B).手動普通工作母機　　(C).全自動式數值控制機械　　(D).半自動式數值控制機械　　
(　)20.耐蝕性佳，能抗酸、鹼及海水腐蝕，可做良好化工及國防材料是
(A).鋁　　(B).鈦　　(C).錫　　(D).銅　　
(　)21.下列何者不是非傳統式切削加工法？
(A).電積成型法　　(B).雷射束加工法　　(C).超音波加工法　　(D).放電加工法　　
(　)22.為了使產品具有光滑美觀及增加防鏽能力，可作何種加工？
(A).改變機械性質加工　　(B).表面加工　　(C).非傳統切削加工　　(D).傳統切削加工　　
(　)23.碳化物刀具製造時之燒結溫度為
(A).1700℃　　(B).1200℃　　(C).1500℃　　(D).1000℃　　
(　)24.從材料之接收到加工件包裝完全自動化謂之
(A).零件製造專業化　　(B).彈性製造系統　　(C).自動控制　　(D).一貫作業化　　
(　)25.下列敘述切削刀具何者有誤？
(A).高速鋼耐熱溫度約600℃　　(B).鑄造合金主要成份為鎢鉻釩　　(C).陶瓷刀具主要成份為氧化鋁(Al2O3)　　(D).鑽石刀具不適合鐵系材料切削　　
(　)26.目前最新式的金屬加工機械
(A).專業化機械　　(B).銲接機械　　(C).CNC機械　　(D).粉末冶金機械　　
(　)27.S(50)C之材料，表示
(A).最小抗拉強度50kg/mm2　　(B).最大抗拉強度50kg/mm2　　(C).含碳量0.5%　　(D).含碳量0.05%　　
(　)28.下列敘述非鐵金屬，何者有誤？
(A).含錫量10%時稱為砲銅　　(B).純鋁之導電度是銅的二分之一倍　　(C).六四黃銅係指含鋅量40%　　(D).鈦之耐硝酸或強酸性佳　　
(　)29.下列何種材質之材料，其鑄造性最佳
(A).合金鋼　　(B).中碳鋼　　(C).高碳鋼　　(D).低碳鋼　　
(　)30.下列敘述何者有誤？
(A).機械製造方法大致分為切削性加工與非切削性加工兩大部份　　(B).機械製造過程首要是選擇材料　　(C).5M是指人、原料、機器、技術方法與測量檢驗　　(D).全面品質管制英文簡稱TQC　　
(　)31.非鐵鑄合金刀具又稱超硬鑄合金刀具(Stellite)，為下列那幾種金屬合金？
(A).鈷鉻鎢　　(B).銅鉻鎢　　(C).鈷鋁鎢　　(D).鈷錫鎢　　
(　)32.碳化物刀具____類適用於切削高抗拉強度之鋼材，在高速切削時，其切削片成連續長條狀。
(A).P　　(B).HS　　(C).M　　(D).K　　
(　)33.一般切削性之評估係以何種材料作為依據標準？
(A).合金鋼　　(B).不銹鋼　　(C).碳鋼　　(D).易削鋼　　
(　)34.放電加工是屬於
(A).非傳統式切削加工法　　(B).傳統式切削加工法　　(C).熔接加工法　　(D).銑削加工法　　
(　)35.陶瓷刀具之切削速率約為碳化鎢____倍。
(A).0.5　　(B).2　　(C).4　　(D).6　　
(　)36.陶瓷刀具主要成分為____磨粒並經型壓、燒結而成。
(A).碳化矽　　(B).陶土　　(C).氧化鋁　　(D).碳化鎢　　
(　)37.何種車刀於車削時不宜斷續使用切削劑，否則刀片極易受損？
(A).高速鋼　　(B).碳化鎢　　(C).工具鋼　　(D).高碳鋼　　
(　)38.一般機械工廠產品之生產數量需達每年生產多少方可稱為大量生產
(A).5萬件以上　　(B).50萬件以上　　(C).10萬件以上　　(D).500件以上　　
(　)39.下列何種工件材質之切削性最好
(A).脆性材者高硬度材者　　(B).低延展性　　(C).高延展性者　　(D).　　
(　)40.下列何種加工方式不屬於無屑加工法？
(A).放電加工　　(B).鍛造　　(C).壓鑄法　　(D).電積成型　　
(　)41.下列敘述加工性，何者有誤？
(A).良好鍛造性係指高延展性者　　(B).金屬熔點較低及流動性高者，其鑄造性較佳　　(C).含碳量低者，其熔接性較佳　　(D).硬度高及延展性高之材料，其切削性較佳　　
(　)42.下列那一項不屬於改變材料形狀之加工方法？
(A).鍛造　　(B).塑膠模造　　(C).鑄造　　(D).電鍍　　
(　)43.中碳鋼之含碳量為
(A).0.3～0.6%　　(B).0.02～0.3%　　(C).0.02以下　　(D).0.6～1.8%　　
(　)44.下列敘述金屬材料何者有誤？
(A).碳鋼之含碳量約0.02～1.8%　　(B).鑄鐵含碳量約2～6.67%　　(C).黃銅為銅與鋅合金　　(D).青銅為銅與鎳合金　　
(　)45.一材料規格為：S45C◎20×2，下列敘述何者有誤？
(A).鋼管之管厚為2mm　　(B).此材料為鋼　　(C).鋼之含碳量為4.5%　　(D).鋼管之公稱直徑為20mm　　
(　)46.下列敘述碳化鎢刀具何者有誤？
(A).耐熱溫度為1500℃　　(B).K類之刀柄以紅色識別，用於切削鑄鐵、石材及非鐵金屬　　(C).P類之刀柄以藍色識別，用於切削鋼類　　(D).主要成份是碳、鎢、鈷　　
(　)47.下列何種材料之鍛造性最佳？
(A).脆性材料　　(B).金屬晶粒粗者　　(C).延展性低者　　(D).硬度高者　　
(　)48.下列何種刀具材料，在作切削時可使用之切削速度最高？
(A).高速鋼　　(B).碳化物　　(C).陶瓷　　(D).鑽石　　
(　)49.材料選用的最基本要求是
(A).材料價格須符合經濟原則　　(B).材料選用要符合加工性　　(C).選用材料要符合普遍化原則　　(D).材料特性須符合使用條件　　
(　)50.下列那一項屬於改變機械性質之加工方法？
(A).珠擊法　　(B).車削　　(C).電鍍　　(D).超音波加工
答案：

一、選擇題：

1.(C)、2.(D)、3.(B)、4.(D)、5.(B)、6.(B)、7.(D)、8.(D)、9.(B)、10.(C)、11.(D)、12.(C)、13.(C)、14.(C)、15.(D)、16.(B)、17.(A)、18.(A)、19.(A)、20.(B)、21.(A)、22.(B)、23.(C)、24.(D)、25.(B)、26.(C)、27.(A)、28.(B)、29.(D)、30.(B)、31.(A)、32.(A)、33.(D)、34.(A)、35.(B)、36.(C)、37.(B)、38.(C)、39.(A)、40.(A)、41.(D)、42.(D)、43.(A)、44.(D)、45.(C)、46.(A)、47.(B)、48.(D)、49.(D)、50.(A)

解析：

一、選擇題：

8.青銅之鑄造性佳。

10.加工方式朝無屑加工化。

11.P表示碳化鎢，HSS表示高速鋼，而且碳化鎢號數愈小表示愈硬，愈適合高速切削。

25.鑄造合金主要成份為鎢鉻鈷。

28.純鋁之導電度是銅的2倍。

29.低碳鋼之鑄造性較佳。

30.首要是設計。

39.脆性材料之切削性最佳。

41.延展性高，硬度低者，其切削性較佳，但以脆性材料最佳。

44.青銅為銅錫合金。

45.鋼之含碳量為0.45%。

46.碳化鎢刀具耐熱溫度1200℃。

47.延展性高，金屬晶粒粗者，其鍛造性較佳。
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